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rolifalztechnik.
prazision im serienprozess.

ERT solutions ist Technologiepartner fur
robotergefuhrte Rollfalzsysteme fur OEMSs,
Systemintegratoren und Anlagenbauer weltweit.

Unsere Systeme sind in der Serienproduktion bei
fuhrenden Herstellern und Zulieferern der
Automobilindustrie sowie in ausgewahlten
Nutzfahrzeug- und Sonderfahrzeugprojekten im
Einsatz.

Wenn Rollfalzprozesse hochste Qualitat,
Prozesssicherheit und Serienreife erfordern, beginnt
Spezialisierung.




ERT Solutions blickt auf eine erfolgreiche
Unternehmensentwicklung seit der Grindung im Jahr
2009 zuruck, damals noch unter dem Namen
EngRoTec-Solutions.

Heute steht ERT Solutions mit Uber 60 erfahrenen
Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern fur hochste
Kompetenz in der Entwicklung robotergefihrter
Rollfalzsysteme.

Seit Beginn der Entwicklung robotergefuhrter
Falzsysteme im Jahr 2010 hat sich das Unternehmen
konsequent weiterentwickelt und gilt heute als weltweit
etablierter Anbieter in diesem Technologiebereich. Die
Losungen von ERT Solutions stehen fur Qualitat,
Prozesssicherheit und Flexibilitat, von der
Standardanwendung bis zur komplexen Sonderlosung.

Die Rollfalzwerkzeuge bzw. -systeme verfugen uber
einen modularen Aufbau, sind wartungs- und
verschleiBarm und eignen sich fur die Herstellung
unterschiedlichster Falzgeometrien. Neben klassischen
Anwendungen in der Pkw-Karosserie wurden auch
Sonderapplikationen fur Nutzfahrzeuge, Wohnmobile
und weitere Spezialfahrzeuganwendungen erfolgreich
umgesetzt.
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Als Alleinstellungsmerkmal zeichnet sich unser System
fur das Falzen von Radlaufen und TUreinstiegen durch
die intelligente Kombination aus praziser Falztechnik
und industrieller Bildverarbeitung aus. Dadurch erfullt
es die Anforderungen moderner Produktionsanlagen
hinsichtlich Prozessuberwachung, Variantenvielfalt und
Serienreife.

Als unabhangiger Systempartner beliefert ERT Solutions
heute fuhrende europaische, chinesische und
amerikanische Automobilhersteller sowie deren
Zulieferer weltweit. ERT Solutions steht damit fur
zukunftssichere Rollfalztechnologie auf globaler Ebene.
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dnung - technologie - prozessverstandni

elinor

Der Wandel zu innovativen Materialkombinationen in der
Automobilkarosserie erfordert neue, zukunftssichere
Losungen in der Verbindungstechnik. Klassische
Schweil3prozesse stoen dabei zunehmend an ihre
Grenzen. Unsere hochentwickelten Falzsysteme setzen
genau hier an und ersetzen SchweiBapplikationen
zuverlassig — selbst in anspruchsvollen Karosseriebereichen
wie dem TUreinstieg.

Als Entwicklungspartner unserer Kunden haben wir diese
Technologie von Beginn an maBgeblich mitgestaltet. Das
Ergebnis ist technologisch wegeweisendes System, das
hochste Prozesssicherheit mit maximaler Effizienz
verbindet:

 einfach in der Anwendung

* robust im Betrieb und

» wirtschaftlich im Einsatz.

Beim Falzen von Radlaufen und Tareinstiegen garantiert
auBerdem die Kombination aus prazisem
Gegenrollenwerkzeug und intelligentem
RoboterfUhrungssystem von Al® eine reproduzierbare
Falzqualitat auf konstant hohem Niveau. Aufwendige und
kostenintensive Investitionen in zusatzliches Positionier-
oder Anlagenequipment entfallen hier vollstandig.




dnung - technologie - prozessverstandnis
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Neue Bauteilvarianten lassen sich schnell und flexibel
integrieren —ausschlieBlich Uber die Roboterprogramm der
Anlage.

Ihr Mehrwert auf einen Blick:
Deutlich reduzierte Investitions- und Betriebskosten

Hochste Flexibilitat bei Typenwechseln

Zukunftssichere Technologie fur neue Materialkonzepte

Schnelle Integration in bestehende Produktionslinien

Marktfuhrende Losung — praxiserprobt und zuverlassig

Setzen Sie auf ein Falzsystem, das Produktivitat steigert,
Kosten senkt und Ihnen einen klaren Wettbewerbsvorteil
verschafft.
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systemfamilien
& produktubersicht

FW 100 - FW 150 - FW 200 - FW 270 - FW 300 -
FW 400

Hinweis:

Zubehdr und Ersatzteile sind systemfamilienbezogen aufgebaut und
klar strukturiert. Die eindeutige Zuordnung erleichtert Service,
Ersatzteilversorgung und Vertrieb. Details finden Sie im
entsprechenden Kapitel dieses Katalogs.
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Ubersicht der systemfamilien

Die Rollfalzsysteme von ERT Solutions sind in klar definierte
Systemfamilien gegliedert. Jede Systemfamilie ist auf
spezifische Anwendungen, Kraftbereiche und
Randbedingungen ausgelegt und verfugt dber zugehorige,
abgestimmte Zubehor- und Ersatzteilkomponenten.
Die strukturierte Zuordnung erleichtert:

 die Auswahl des passenden Systems,

» die Auslegung des Rollfalzprozesses und

+ die eindeutige Zuordnung von Zubehor und Ersatzteilen.

FW 100 - Rollfalzsysteme flr Fahrzeug-Anbauteile
Kompakte Werkzeuge fur Anbauteile und definierte
Kraftbereiche.

Neben dem Werkzeug selbst ist die Einbindung begleitender
Robotik-Dienstleistungen ein wesentlicher Bestandteil eines
erfolgreichen Systemeinsatzes. Dazu zahlen insbesondere
Simulation, Offline-Programmierung und Inbetriebnahme.
Zugehoriges Zubehor & Ersatzteile:

Rollen/Wellen - Rollenaufhahmen - Achsen - Halter /
Verlangerungen - Adapter - Ersatz- & VerschleiBteile
(Baureihe FW 1xx)

FW 150 - Rollfalzsysteme flr Sonderanwendungen
Ausgelegt fur applikationsspezifische Anforderungen und
besondere Randbedingungen.

Durch den Einsatz eines doppelt gefederten Werkzeugs wird
ein bi-direktionaler Arbeitsbereich ermoglicht, wodurch eine
erhohte Prozesssicherheit, bessere Anpassungsfahigkeit an
Bauteiltoleranzen sowie flexible Einsatzmaglichkeiten in
unterschiedlichen Falzrichtungen und Roboterorientierungen
erreicht werden.

Fur unsere FW1xx-Reihe stellen wir einen Katalog an 3D-
Komponenten bereit, der es erméglicht, Werkzeuge individuell
anzupassen und zu konfigurieren.

Ubersicht Anbauteile Radhaus & Schiebe- &
TUreinstiege Panoramaddacher
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Ubersicht der systemfamilien

FW 200 - Rollfalzsysteme flir Radhaus & TUreinstiege
Werkzeuge mit Gegenrollentechnik flr geschlossenen
Kraftfluss und hohe Prozessstabilitat. Optional ausgestattet
mit Sensortechnik zur Optimierung der Roboterposition und
zur Prozessuberwachung.

Zugehoriges Zubehor & Ersatzteile:

Rollen- Achsen - Adapter - Ersatz- & Verschleil3teile
(Baureihe FW 2xx)

FW 270 - Rollfalzsysteme fur falzbettlose oder stationare
Anwendungen

Geeignet fur eingeschrankte Platzverhaltnisse und flexible
Anlagenkonzepte.

Zugehoriges Zubehor & Ersatzteile:

Rollen - Achsen - Adapter -

Ersatz- & VerschleiBteile (Baureihe FW 2xx)

FW 300 - Rollfalzsysteme flr eingeschrankten Zugang
Kompakte Systemlosungen fur schwer zugangliche
Falzbereiche.

Zugehoriges Zubehor & Ersatzteile:

Rollen/Wellen - Rollenaufhahmen - Achsen - Halter - Ersatz-
& VerschleiBteile (Baureihe FW 3xx)

FW 400 - Rollfalzsysteme flir Schiebe- & Panoramadacher
Mehrstufige Falzsysteme zur kontrollierten Umlegung
groBer, offener Flanschgeometrien.

Zugehoriges Zubehor & Ersatzteile:

Rollen - Rollenaufnahmen - Achsen - Adapter - Ersatz- &
VerschleiBteile (Baureihe FW 4xx)

Ubersicht Anbauteile Radhaus & Schiebe- &
TUreinstiege Panoramadd&cher
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anwendungen

Anbauteile - Radhaus & Tureinstiege -
Eingeschrankter Zugang - Schiebe- &
Panoramadacher

Quelle: porsche.com



anbauteile

Unsere Falzsysteme wurden gezielt fur die hohen
qualitativen und planerischen Anforderungen moderner
Turen- und Klappensysteme entwickelt. Sie bieten
maximale Flexibilitat in der Anlagenkonzeption und lassen
sich optimal an:

 unterschiedliche Fertigungsvorrichtungen

« Anlagenaufbauten und

« Taktzeitkonzepte anpassen.

Das Ergebnis ist ein durchgangig gleichmaBiges,
hochwertiges Falzergebnis mit optimaler und
reproduzierbarer Kleberverteilung innerhalb der
Falzschlaufe: eine entscheidende Voraussetzung fur
langlebige, optisch einwandfreie und funktionssichere
Bauteile.

Die Uberlastsicher ausgelegten Falzwerkzeuge konnen
optional mit integrierten Messmodulen zur Kraftmessung
erganzt werden. Dies ermoglicht eine gezielte
Unterstutzung der Inbetriebnahme und sorgt fur eine
deutliche Vereinfachung des Prozesses.

Dadurch erhohen Sie nicht nur die Prozessstabilitat,
sondern auch die Transparenz und Qualitatssicherung in
Ihrer Produktion.

Ubersicht Anbauteile Radhaus & Schiebe- &
TUreinstiege Panoramadd&cher
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anbauteile

Der Einsatz hochwertiger, hochfester Materialien garantiert
eine Uberragende Nutzungsdauer bei gleichzeitig
minimalem Instandhaltungsaufwand. Das senkt nachhaltig
die Betriebskosten und sorgt fur eine hohe
Anlagenverfugbarkeit GUber den gesamten
Produktlebenszyklus hinweg.

lhre Vorteile auf einen Blick:
« Hochste Falzqualitat fir Anbauteile
» Flexible Anpassung an verschiedene Anlagenkonzepte
und Taktzeiten
« Optimale Kleberverteilung fur maximale Bauteilqualitat
» Lange Lebensdauer bei minimalem Wartungsaufwand

Unsere Falzsysteme stehen fur Prazision, Wirtschaftlichkeit
und Zukunftssicherheit — die ideale Losung flr
anspruchsvolle Serienproduktionen.

Ubersicht Anbauteile Radhaus & Schiebe- &
TUreinstiege Panoramadd&cher
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anbauteile

Produktlibersicht — Falzwerkzeug ohne
Kraftmessung

FW_100_00_VAR_01

Falzwerkzeug ohne Kraftmessung mit

2x Standardrolle
1x Kalibrierspitze kurz

FW_100_00_VAR_02

Falzwerkzeug ohne Kraftmessung mit

1x Standardrolle
1x Standardwelle

1x Kalibrierspitze kurz

Ubersicht Anbauteile Radhaus & Schiebe- &
TUreinstiege Panoramadd&cher




anbauteile

Ubersicht

Anbauteile

FW_100_00_VAR_03

Falzwerkzeug ohne Kraftmessung mit

2x Standardrolle
1x Standardwelle

1x Kalibrierspitze lang

FW_100_00_VAR_04

Falzwerkzeug ohne Kraftmessung mit:

2x Standardrolle bzw. -welle

(Verwendung flr Fensterschacht-Bereich

Tlren)
o o
Radhaus & Schiebe- &

TUreinstiege Panoramadd&cher
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anbauteile

Ubersicht

Anbauteile

FW_100_00_VAR_05

Falzwerkzeug ohne Kraftmessung mit

2 Rollenpaaren als mogliche Vorstufe des

FW270 Prozess

(Verwendung zur Taktzeitreduzierung im

TUreinstiegsbereich)

FW_100_xx Sonderwerkzeug

Falzwerkzeug ohne Kraftmessung mit

2 Rollen in Sonderausfuhrung fur

spezielle Geometrie Anwendungen

Radhaus & Schiebe- &
TUreinstiege Panoramadd&cher
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anbauteile

Ubersicht

Anbauteile

FW_150

Falzwerkzeug ohne Kraftmessung mit
zusatzlicher Federwirkung in Zug- und

Druckrichtung mit

2 oder 3 Standardrollen bzw. -wellen

Das Werkzeug ist vollstandig mit allen
Lagergehausen unseres Portfolios
kompatibel und stellt in jeder
Arbeitsposition einen reproduzierbaren,
konstanten Druckverlauf sicher — fur
maximale Prozesssicherheit und

gleichbleibende Qualitat.

Radhaus & Schiebe- &
TUreinstiege Panoramadd&cher
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anbauteile

Produktiibersicht — Falzwerkzeug mit Kraftmessung

FW_100_00_VAR_K
Jedes FW 100 Werkzeug kann optional

mit einer Kraft-Messeinheit ausgeflhrt

werden

Im Rahmen der Inbetriebnahme-Phase ermaoglicht die Kraft-
Messeinheit die temporare Erfassung relevanter Kraftwerte
und unterstltzt dadurch die Parametrierung, Validierung
sowie Prozessoptimierung durch den Roboter-
Programmierer.

Der Einsatz zur kontinuierlichen Messwerterfassung im
laufenden Produktionsprozess ist nicht vorgesehen.
Die Kraftmessung dient ausschlieBlich als Hilfsmittel
wahrend der Inbetriebnahme zur Einstellung eines
druckstabilen Prozesses.

Ubersicht Anbauteile Radhaus & Schiebe- &
TUreinstiege Panoramaddcher

r~
w®



radhaus & tlreinstiege

Die pneumatischen Werkzeuge der FW-2xx-Reihe sind fr
anspruchsvolle Falzanwendungen mit Gegenrollentechnik
ausgelegt. Mehrere prazise aufeinander abgestimmte
Rollenpaare erzeugen einen geschlossenen, kontrollierten
Kraftfluss, wahrend der Roboter ausschlieBlich die
FUhrungsaufgabe Ubernimmt. Dies sorgt fur hohe
Prozessstabilitat bei minimaler Belastung der Robotik.

Ein intelligentes RoboterfUhrungssystem von Al° gleicht
Karosserietoleranzen zuverlassig aus und kann optional zur
kontinuierlichen Qualitatskontrolle eingesetzt werden.

FUr Radhausfalzungen steht zudem ein robotergefuhrter
Oberflachenschutz (Falzbett) mit integrierter Spanntechnik
zur Verfigung. Die Systeme konnen sowohl robotergefuhrt
als auch stationar in die Anlage integriert werden. Dadurch
lassen sich unterschiedliche Bauteile flexibel am fest
positionierten Werkzeug fUhren — bei reduzierter
Anlagenkomplexitat und hoher Wirtschaftlichkeit.

Ihre Vorteile auf einen Blick:
« Geschlossener Kraftfluss fur stabile Falzqualitat
 Entlastung der Robotik und hohe Prozesssicherheit
« Aktiver Toleranzausgleich und optionale
Qualitatskontrolle
« Sicherer Oberflachenschutz bei Radhaus-

anwendungen
« Hohe Flexibilitat durch stationare oder robotergestutzte
Integration
o © ° o “ O
Ubersicht Anbautelle  Radhaus & Schiebe- &

TUreinstiege Panoramaddcher



radhaus & tlreinstiege

Produktiibersicht

Ubersicht

Anbauteile

FW_200_00_VAR_O1

Falzwerkzeug in Basisausstattung

fr 3 Falzschritte mit

3x Standardrolle

FW_200_00_VAR_02

Falzwerkzeug in Basisausstattung

flr 4 Falzschritte mit

4x Standardrolle

Radhaus & Schiebe- &
TUreinstiege Panoramadd&cher
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radhaus & tlreinstiege

Produktiibersicht

Ubersicht Anbauteile

FW_200_00_VAR_03

Falzwerkzeug in Vollausstattung fur 3

Falzschritte mit

3x Standardrolle und Sensor-Messtechnik,

bestehend

aus:

1x Smartsensor VISIONSCANNER4 inkl.
Anbindung u. Software VISIONELEMENTS

1x Stromversorgungs- und LAN-Kabel

1x Artefakt

FW_200_00_VAR_04

Falzwerkzeug in Vollausstattung fur 4

Falzschritte mit

4x Standardrolle und

Sensor-Messtechnik, bestehend aus:

1x Smartsensor VISIONSCANNER4 inkl.
Anbindung u. Software VISIONELEMENTS

1x Stromversorgungs- und LAN-Kabel

1x Artefakt

Radhaus &
TUreinstiege

Schiebe- &
Panoramaddcher
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radhaus & tlreinstiege

Produktiibersicht

Ubersicht

Anbauteile

FW_270_00_VAR_O1

Falzwerkzeug mit Gegenrollentechnik zur

falzbettlosen Anwendung in Basisausstattung

Werkzeug fur 3 Falzschritte mit

3x Rollenpaaren und Steuerungstechnik

gemaf Standardaufstellung

FW_270_00_VAR_02

Falzwerkzeug mit Gegenrollentechnik zur

falzbettlosen Anwendung in Vollausstattung

Werkzeug fur 3 Falzschritte mit

3x Rollenpaaren, Steuerungstechnik geman

Standardaufstellung und

Sensor-Messtechnik, bestehend aus

1x Smartsensor VISIONSCANNER4 inkl.
Halter u. Software VISIONELEMENTS

1x Stromversorgungs- und LAN-Kabel

1x Artefakt

Radhaus & Schiebe- &
TUreinstiege Panoramaddcher
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hrankter zugang

eingesc

Der FW 300 ist ein hochleistungsfahiges Falzwerkzeug zur
prozesssicheren Ausfihrung von Falzungen in ziehender
und druckender Richtung. Seine optimierte Geometrie
ermoglicht den Einsatz auch in komplexen, hinterschnittigen
Bauraumen sowie bei tiefgezogenen oder wannenartigen
Bauteilen, die mit konventionellen Werkzeuglosungen —
beispielsweise dem FW100 — nicht zuganglich sind.

Die prazise ausgelegte Federmechanik mit einer Federrate
von 250 N/mm sorgt flr eine definierte Kraftcharakteristik,
hohe Wiederholgenauigkeit und stabile
Prozessbedingungen. Mit einer maximal zulassigen Last
von 2000 N ist der FW300 auch fur anspruchsvolle
industrielle Anwendungen und kontinuierliche Belastungen
ausgeleqt.

Das Werkzeug verbindet robuste Konstruktion mit hoher
Anpassungsfahigkeit und unterstutzt damit effiziente,
reproduzierbare Falzprozesse selbst unter anspruchsvollen
Bauraum- und Fertigungsbedingungen.

FW_300_00_VARO1

Falzwerkzeug mit

Rollenaufnahme und

1x Standardrolle oder -welle

Ubersicht Anbauteile  Radhaus & Schiebe- &
TUreinstiege Panoramadd&cher
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Das Falzwerkzeug FW 400 ist fur die hohen Anforderungen
beim Falzen von Schiebe- und Panoramadachern
ausgelegt. Der 180° offene Flansch wird Gber mehrere
elektromotorisch zugestellte Rollenpaare prazise und
kontrolliert umgelegt, wodurch ein gleichmaBiges und
reproduzierbares Falzergebnis entsteht. Die kompakte
Werkzeugkonstruktion erlaubt den Verzicht auf aufwendige
Zusatzvorrichtungen und vereinfacht die Integration in
bestehende Produktionslinien. Anpassungen und
Optimierungen erfolgen nur Uber das Roboterprogramm,
was kurze Umrlstzeiten und hohe Variantenflexibilitat
ermoglicht.

Das System ist sowohl robotergestutzt als auch stationar
einsetzbar und eignet sich besonders fur wirtschaftliche
Mehrtypen- und Serienanlagen.

Ihre Vorteile auf einen Blick:
» Prazises Falzen von Schiebe- und Panoramadachern
« Kompakte Bauweise ohne Zusatzvorrichtungen
» Schnelle Anpassung durch programmtechnische
Abstimmung
« Hohe Flexibilitat fur Mehrtypen- und Serienfertigung

FW 400 — Rollfalztechnik fur moderne Dachsysteme in der
automobilen Serienfertigung.

schiebe- & panoramadacher

Ubersicht Anbauteile  Radhaus & Schiebe- &
TUreinstiege Panoramadd&cher
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Produktiibersicht

FW_400_00_VAR_O1

Falzwerkzeug in Basisausstattung

mit Rollenaufnahmen flr

4x Standard-Rollenpaare

FW_400_00_VAR_02

Falzwerkzeug in Basisausstattung

mit Rollenaufnahmen flr

5x Standard-Rollenpaare

schiebe- & panoramadacher

Ubersicht Anbauteile  Radhaus & Schiebe- &
TUreinstiege Panoramadd&cher
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VISIONSCanher

VISIONSCANNERA4 - vielseitig einsetzbar tiber das
Rollfalzen hinaus

Mit dem 6D Vision Sensor V54
(Laser-Triangulationssensor) wurden weitere
Anwendungen bei namhaften Kunden umgesetzt:

Klebenahterkennung
Roboterfuhrung
Qualitatstberwachung

Pick & Place Anwendungen.

Unsere hauseigene Software VISIONELEMENTS bietet die
Schnittstelle zu Ihrem Roboter und verwaltet die gesamte
Applikation.
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zubehor & ersatzteile

Rollen - Aufnahmen - Achsen - Adapter -
VerschleiBteile

Hinweis:

Die Auswahl von Zubehér-, Ersatz- und VerschleiBteilen erfolgt in
Abhangigkeit von: Systemfamilie, Applikation, Prozessanforderung.
Detaillierte Artikelnummern, Ausfihrungen und Zuordnungen sind in
den Produktibersichten dieses Katalogs aufgefihrt.

=
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Zubehor & ersatzteile

Rollen - FW 100, FW 200, FW 300

FW_040_01

Falzrolle

2 50, zylindrisch

FW_040_02

Falzwelle

2 20, zylindrisch

FW_040_03

Falzrolle
2 50, konisch 5°

FW_040_04

Falzrolle
2 50, konisch 10°

Artikel-Nr. 107066

Artikel-Nr. 107271

Artikel-Nr. 107064

Artikel-Nr. 107063
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Zubehor & ersatzteile

Rollen - FW 100, FW 200, FW 300

FW_040_05

Falzrolle
@ 50, konisch 15°

FW_040_06

Falzrolle
2 50, zylindrisch abgesetzt

far Tropfenfalzung

FW_040_13

Falzwelle
2 30, konisch abgesetzt 15°,

far Tropfenfalzung

FW_040_17

Falzwelle
2 25, zylindrisch abgesetzt
B =20

Artikel-Nr. 107062

Artikel-Nr. 107061

Artikel-Nr. 107057

Artikel-Nr. 107056

r~
w®



Zubehor & ersatzteile

Rollen - FW 100, FW 200, FW 300

FW_040_18

Falzwelle

@ 35, zylindrisch abgesetzt
B =20

FW_040_26
Falzrolle
@ 52, konisch abgesetzt 15°,

fur Tropfenfalzung

FW_040_27
Falzrolle
2 52, konisch abgesetzt 10°,

fur Tropfenfalzung

FW_040_29

Falzwelle
@ 34, konisch 30°

Artikel-Nr. 107055

Artikel-Nr. 107051

Artikel-Nr. 107050

Artikel-Nr. 107049
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Zubehor & ersatztelle

Rollen - FW 100, FW 200, FW 300

FW_040_30

Falzwelle
@ 28, konisch 15°

Artikel-Nr. 107048

FW_040_xx

Sonderfalzrolle/-welle nach Kundenwunsch

Hinweis:

Bitte beachten Sie, dass zu diesen Sonderkomponenten nur eine
eingeschrankte Gewahrleistung hinsichtlich Funktion und VerschleiBfestigkeit
Ubernommen werden kann; eine entsprechende Lagervorhaltung ist ebenfalls

nicht vorgesehen.
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Zubehor & ersatzteile

Rollen-FW 400

FW_040_01

Falzrolle
2 50, zylindrisch

Artikel-Nr. 107066

FW_040_08
Falzrolle
2 62,5, konisch abgesetzt 40°,

fur Schiebedachfalzung

Artikel-Nr. 107060

FW_040_20
Falzwelle

2 62, mit Hinterschnitt 10°,
fur Schiebedachfalzung

Artikel-Nr. 108197

FW_040_36

Falzrolle

2 62,5, konisch abgesetzt 35°,
fur Schiebedachfalzung

Artikel-Nr. 108198
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Zubehor & ersatztelle

Rollen-FW 400

FW_040_37

Falzrolle

2 50, konisch abgesetzt 15° nach

innen, fur Schiebedachfalzung

FW_040_38

Falzrolle
2 56, konisch abgesetzt 20°,

flr Schiebedachfalzung

FW_040_39

Falzrolle
2 60, konisch abgesetzt 55°,

fur Schiebedachfalzung

FW_040_41

Falzrolle
2 60, konisch abgesetzt 15°,

fur Schiebedachfalzung

Artikel-Nr. 100213

Artikel-Nr. 100214

Artikel-Nr. 100215

Artikel-Nr. 108199
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Zubehor & ersatzteile

Achsen

FW_030_VAR_O1

Standardachse fur frontseitige
Montage inkl. Scheibe

FW_030_VAR_02

Standardachse fur rGckwartige
Montage inkl. Scheibe

FW_030_VAR_03
Achsadapter fur Standardrollen
zum Verbau an

Falzwellenaufnahmen

FW_091_xx
Individuell angepasster Setzstein
zur prazisen Ausfuhrung sehr

kleiner Radien




Zubehor & ersatztelle

Verlangerung fir FW 100

FW_113_00

Verlangerung Basisgehause 100 mm

Artikel-Nr. 106955

FW_113_15

Verlangerung Basisgehause 150 mm

Artikel-Nr. 106953

Verlangerung fiir FW 150

FW_113_75

Verlangerung Basisgehause 100 mm




e
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Zubehor & ersa

Rollenaufnahmen - FW 100

FW_020_VAR_01

Rollenaufnahme mit

2x Achse fur Falzrolle

1x Kalibrierspitze

FW_020_VAR_02

Rollenaufnahme mit
1x Achse fur Falzrolle
1x Achse flr Falzwelle

1x Kalibrierspitze

FW_020_VAR_03
Rollenaufnahme mit

1x Achse fur Falzrolle

1x Achse fur Falzwelle

1x Bund-Achse fur Falzrolle

1x Achse fur stechende Rolle

1x Kalibrierspitze

FW_020_VAR_04

Rollenaufnahme fur Falzungen
im Fensterschacht-Bereich mit
2x Deckel

1x Kalibrierspitze

1x Halter Kalibrierspitze




Zubehor & ersatztelle

Rollenaufnahmen - FW 100

FW_020_VAR_05
Rollenaufnahme mit
2x Achse fur Falzrolle

1x Kalibrierspitze

TCP Check -FW 100

FW_081_xx
TCP - Check Einheit auf die
jeweilige Falzkopf Konfiguration

angepasst




Zubehor & ersatztelle

Adapter - FW 100

BM_130_01_01

fur ISO-Roboteranbindung D = 125 mm
(z. B. Fanuc R-2000-Serie):

Teilkreis-z auBen 160 mm fur

6x Gewindebohrung M10 mit Teilung 60°
und

1x Passbohrung 10H7

Zentrieraufnahme D = 100f7

Teilkreis-z innen 125 mm fur
6x Durchgangsloch M10 mit
Teilung 60° und

1x Passbohrung 10H7

Zentrieraufnahme D = 80H7

Artikel-Nr. 108254

VISIONSCANNER4 - FW 2xx

VISIONSCANNER4 VS4-85

6D Laser-Triangulationssensor zur

¢
¢
W
4
%
i
4

Roboterfuhrung u. Qualitatskontrolle
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Zubehor & ersatztelle

Ersatz- & Verschlei3teile - FW 100

FB70040400A3

SOB202820

9186-V3100

106366

3004 B-2Z-TVH

3200 B-2Z

Elastomerfeder 4040 CR Fa. EFFBE

Gleitlagerbuchse Fa. SANKYO

Kraftmess-/Prozesswertanzeiger inkl. 5 m
Anschlusskabel Fa. BURSTER

Ringkraftaufnehmer FW_111_00_04
inkl. Stecker

Schragkugellager Fa. INA / FAG

Schragkugellager Fa. INA / FAG




Zubehor & ersatztelle

Ersatz- & VerschleiBteile - FW 200 *

EAM4020 Abstreifer Fa. RUBIX

HW15 L = 90 mm Flachkafig Fa. RUBIX
M4020 15x100Q10 Fiihrungsschiene Fa. RUBIX
V4020 15x150Q10US Fiihrungsschiene Fa. ZITEC
SOB253340 Gleitlagerbuchse Fa. SANKYO
Bi4dU-M12- AP6X-H1141 Induktiver Sensor Fa. TURCK
LR5200-2Z Laufrolle Fa. INA / FAG
3802 B-27-TVH Schragkugellager Fa. INA / FAG
DSM T-12-270-A-B Schwenkzylinder Fa. FESTO
Bi8U-Q08-AP6X2- 0,6- Stellungskontrolle Fa. TURCK
RS4/S1160

CPE14-M1CH-5JS -1/8 Wegeventil Fa. FESTO

* Beim Austausch einiger der u.a. Komponente am Werkzeug kann nicht aus-
geschlossen werden, dass eine Neuvermessung des kompletten Falzwerkzeuges
notwendig ist. Die Erforderlichkeit hierzu muss im Einzelfall abgestimmt werden.
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Zubehor & ersatztelle

Ersatz- & VerschleiBteile - FW 300

SOBW 20

MDZW 18

PBG 151712 F

SOB253325

FB70040400A3

SOB202820

3004 B-2Z-TVH

Anlaufscheibe Fa. SANKYO

Anlaufscheibe Fa. MISUMI

Gleitlagerbuchse

Gleitlagerbuchse Fa. SANKYO

Elastomerfeder 4040 CR Fa. EFFBE

Gleitlagerbuchse Fa. SANKYO

Schragkugellager Fa. INA / FAG




Zubehor & ersatztelle

Ersatz- & VerschleiBBteile - FW 400 *

03184-20

SHFZ 20-30

RS-48H10E-3C13B-CT 1AM

LR-1/8-D-7-MICRO

PEV-1/4-B-M12

23010-2025

TKVD 15 BS

KWVE 15 BS

MPBZ 12-10

CPE14-M1CH-5J-1/8

Buchse, konisch Fa. NORELEM

Bundbuche Fa. MISUMI

Drehgeber Fa. TURCK

Druckregelventil Fa. FESTO

Druckschalter Fa. FESTO

Federstegkupplung Fa. NORELEM

Flhrungsschiene Fa. INA / SKF

Fdhrungswagen Fa. INA / SKF

Gleitlagerbuchse Fa. MISUMI

Magnetventil Fa. FESTO

* Beim Austausch einiger der u.a. Komponente am Werkzeug kann nicht aus-
geschlossen werden, dass eine Neuvermessung des kompletten Falzwerkzeuges
notwendig ist. Die Erforderlichkeit hierzu muss im Einzelfall abgestimmt werden.
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Zubehor & ersatztelle

Ersatz- & VerschleiBteile - FW 400 *

SME-8M-DS-24V- K-0.3-OE

ADN 50-15-A-P-A

ADN 40-15-I-P-A

ADVC 50-15-A-P

6006

3000 B-2Z TVH

3006 B-2Z TVH

3202 B-2Z TVH

FW_420_09_13

FW_420_11_13

10 AT3/ 351 GEN Il

Naherungsschalter Fa. FESTO

Pneumatikzylinder Fa. FESTO

Pneumatikzylinder Fa. FESTO

Pneumatikzylinder Fa. FESTO

Radiallager Fa. INA / SKF

Schragkugellager Fa. INA / SKF

Schragkugellager Fa. INA / SKF

Schragkugellager Fa. INA / SKF

Schrittmotor, fur 4 Falzschritte

Fa. ERT-Solutions

Schrittmotor, flr 5 Falzschritte

Fa. ERT-Solutions

Zahnriemen Fa. HILGER & KERN

* Beim Austausch einiger der u.a. Komponente am Werkzeug kann nicht aus-
geschlossen werden, dass eine Neuvermessung des kompletten Falzwerkzeuges
notwendig ist. Die Erforderlichkeit hierzu muss im Einzelfall abgestimmt werden.
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Ganzheitlicher Ansatz

ERT Solutions begleitet Rollfalzprojekte ganzheitlich — von der
Auslegung bis zum stabilen Serienbetrieb. Im Mittelpunkt steht
das Zusammenspiel von Bauteil, Prozess, System und
Anlagenumfeld mit dem Ziel eines prozesssicheren,
wirtschaftlichen und reproduzierbaren Rollfalzprozesses.

Leistungsumfang

Der projektbezogene Leistungsumfang umfasst u. a.
technische Produkt- und Applikationsberatung, Unterstitzung
bei Prozess- und Systemauslegung, Abstimmung der
Rollengeometrien, Definition der anlagenseitigen Schnittstellen
sowie Integration und Inbetriebnahme.

Schnittstellen & Abgrenzung

ERT Solutions liefert Systeme bis zur vereinbarten
mechanischen, pneumatischen und steuerungstechnischen
Schnittstelle. Nicht Bestandteil sind Ubergeordnete
Anlagensteuerungen, Bauteilhandling, Greifersteuerung sowie
nachgelagerte Prozesse. Eine klare Schnittstellenabgrenzung
ist Grundlage fur den Projekterfolg.

Projektverantwortung

Die Ubernahme von Prozess- und Qualititsverantwortung
setzt die frUhzeitige Berucksichtigung relevanter
Einflussfaktoren, abgestimmte Prozessvorgaben sowie
Einfluss auf zentrale Planungsparameter voraus.
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Hinweise zur bestimmungsgemaien
Verwendung des FW 100

Rollfalzwerkzeuge durfen ausschlieBlich im Rahmen ihrer
bestimmungsgemaBen Verwendung eingesetzt werden.
Abweichungen von den vorgegebenen Einsatzbedingungen
konnen zu Prozessinstabilitaten, erhohtem Verschlei oder
Qualitatsmangeln fihren.
Die Einhaltung der systemspezifischen Vorgaben ist
Voraussetzung fur:

* sicheren Betrieb

* reproduzierbare Falzqualitat

* hohe Werkzeugstandzeit

Beispiel: FW 100 — Anbauteile
Das Rollfalzwerkzeug FW 100 gilt als bestimmungsgemanR
verwendet, wenn unter anderem folgende Bedingungen
eingehalten werden:
« maximale zulassige Falzkraft: 2.000 N
» maximaler Winkel der Lasteinleitung: £15°
* maximale Anfahrgeschwindigkeit: 50 mm/s
(tangentiales Ansetzen)
« ziehender Betrieb nicht zulassig (Ausnahme:
Sonderwerkzeug FW 150)
* maximale Verlangerung der Werkzeugbasis: 150 mm

Die genannten Werte dienen als Beispiel und sind system-
und applikationsabhangig zu beachten.

Rolle 1 Detail y

Rolle 3




kontakt

Deutschland

ERT Solutions GmbH

Zum Wolfsgraben 5

D-36088 Hlnfeld

Telefon: +49 6652 99596-100
E-Mail: info@ert-solutions.com

Ansprechpartner:

Jirka Chlouba

E-Mail: j.chlouba@ert-solutions.com
Barbara Most

E-Mail: b.most@ert-solutions.com

Auftrags-Service - Anfragen - Bestellungen
Kaufmannische Beratung - Technische Beratung
- Telefonischer Support wahrend Inbetriebnahme
- Internet- & Hotline Service

International

ERT SOLUTIONS INC - USA
Mundelein

1295 Armour Blvd., IL 60060
Phone +1(847) 393-3000







ERT Solutions GmbH
Zum Wolfsgraben 5
36088 Hiinfeld

www.ert-solutions.de
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